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Life Cycle Assessment 0
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Life Cycle Assessment "

Scope: Unita funzionale & Metodologia

Unita funzionale: 1tdi pOlimerO EOW

Anno di riferimento: 2023

Software & Database: SlMaPro & ecoinvent 3.9.1

Metodologia: ISO 14040 - allocazione per massa

- metodo cut-off
- gate-to-gate



Life Cycle Assessment

Scope: System Boundaries

RAEE R1
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Impact Assessment
Metodologia LCIA and Life Cycle Inventory

Metodo LCIA: Environmental Footprint 3.1
Dati primari: Forniti dall’azienda
Dati secondari: Database ecoinvent 3.9.1

Assunzioni chiave

Proporzioni
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Impact Assessment

Risultati
Categorie di impatto normalizzate
Environmental L
I @) ;
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Impact Assessment
Risultati — Climate Change

Climate Change: confronto tra valori

CI | mate Change S ] impianto e database* di polime*ii(::flzgishlil
* Netto vantaggio del = 5000 - 4540

polimeri riciclati S 4000 - 3652

rispetto alle loro s

controparti vergini. 9";3000 :
- PP/PE e Flake non sono 20 1707 1652

comparabili in quanto non 1000 -

prodotti vergine. :

0 . .
ABS Pellet PS Pellet
[ Impianto ABS Pellet PS Pellet

E Vergini ecoinvent
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Impact Assessment
Risultati — Climate Change

Climate Change: confronto tra valori
. impianto e database* di polimeri riciclati
Climate Change 6000 e recoiment3.11
* Valori dell’impianto in | 5°%% ]
linea o migliori rispetto | = 4000 -
a quelli del database T =
6 3000 2468
* Impatto del pellet maggiore © 2000 1 s, 1707 1342 15,4795 1652
rispetto ail flake a causa del = ; 1234
processo di estrusione 1O = I I I
ABS ABS  PP/PE PSFlake PS Pellet
Flake Pellet
[ Impianto B PP/PE B PS Flake PS Pellet

E] Riciclati ecoinvent B ABS Flake ABS Pellet
S
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Impact Assessment

Risultati — Analisi di contributo di processo

Climate Change: contributi di processo

Climate Change . 1707 1652

1528
* | processi legati allo
smaltimento del
rifiuti prodotti durante

N
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Il trattamento
occupano circa il 50% 500 -
degli Impatti. ]
* Il mix energetico e il ’ ABS  ABS  PPIPE PSFlake PS Pellet
secondo fattore piu Flakes  Pellet
Impattante mDiesel mElectricity OOther ®Transport BWaste
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Impact Assessment

Analisi di sensitivita: Smaltimento dei rifiuti

Analisi di sensitivita: influenza degli

2000 - Impatti dei processi di smaltimento rifiuti
] 1707 1652
= 1eo | 1528 1528
Nello scenarioincui | 2 - s
tutti I rifiuti vengano | g4,
riciclati, gli impatti S
diminuiscono 2 500 - Niss 413
. . 289 243 289
sensibilmente :
0 . . . . 7/
ABS Flake ABS PP/PE PS Flake PS Pellet
Pellet
[ Impianto B PS Flake PS Pellet

E] Analisi di sensitivité. PP/PE B ABS Flake ABS Pellet



Conclusioni
Punti chiave

grazie al riciclo dei RAEE

I:I\S Impatto ambientale ridotto

Contributo economico
derivante darisorse
preziose

Criticita dei processi

LCA come strumento /

strategico
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